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TubeCheck -invandig matning med hég noggrannhet

TubeCheck erbjuds som en mattjanst av MLT dar kunden onskar utféra matning inuti

ett ror eller cylinder. Syftet kan vara att detektera slitage eller kontrollmata diameter, rakhet
och rundhet. Det har tidigare varit mycket svart att utféra en noggrann

matning inuti tex extrudrar. Darfor utokar MLT kontinuerlig sina mattjanster och presenterar

nu det senaste tillskottet.

Flexibel matning

TubeCheck ger dig en fullstandig invandig
matning dar man far ut diametrar, rundhet samt
position pa diametern vilket latt kan raknas om
till rakhet pa roret. Kunden valjer sjalv vilket
omrade i roret och vilken omfattning som ar av
intresse att mata. Vare sig det ar hela roret med
t.ex. en matintervall pa 200mm eller bara en
sektion pa 500mm med en matintervall pa 10mm.

Diametermatningen gar att utféra med allt mellan
3-1000 matpunkter/diameter.

Det finns ocksa en maojlighet att scanna en linje i
rorets riktning.

( pa bilden visas en matning at Rolls Royce dar man forst
matt 4 st linjer for att upptacka vart slitaget ar hogt och sedan
utfort en diametral méatning pa det omradet. Resultatet visar

vart slitaget befinner sig i cylindern, formen samt hur stort de var)

Vill Du ha mer information?
+46 31-7427500 office@mlt.se www.mlt.se

TubeCheck ar ett matredskap som anvands
tillsammans med var avancerade lasertracker.
Lasertrackern ar ett noggrannt och portabelt
koordinatmatsystem som skickar ivdg en laserstrdle
till en matkula som innehaller en reflektorprisma, en
sa kallad SMR. Prismat skickar tillbaka laserstralen
och en 3D koordinatpunkt kan sparas.

Matmojligheten ar nast intill obegransad, sa

lange man har fri sikt med matkulan. | dagslagen kan MLT
mata ror ner till @70mm och ndgon dvre diametergrans
finns inte.

Tydliga rapporter

All matdata sparas och presenteras i tydlig och visuell rapport
med 6nskade nominella matt och toleranser.

Matpunkterna gar dven att fortydliga med fargavvikelser

och staplar.

Rapporterna levereras i pdf-format. Om kunden sjalv

onskar vrida runt och zooma for att se pa rérets mat-

punkter och avvikelser, kan matfilen skickas med
medfoljande gratis viewer.
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( pa bilden visas avvikelser i diameter, position och rundhet pa
tre olika langder in i roret)



